
附件：

腹腔内窥镜参数

★Φ10mm腹腔镜的参数    2根
1.视场角：≥55°
2.视向角：30°
3.镜管直径：Φ10mm

4.工作长度：≥328mm

5.分辨率：＞8.34lp/mm（物距20mm时）
6.照度：≥6000lx

7.放大率：≥1倍（物距20mm时）
视场质量：
1、高清晰：4号分辩率板可视18-21组。
2、在工作距离处照明光斑应充满视场，无明显的亮暗分界线，视场边缘圆整，视场内无划痕、麻点及附着物等影响内窥镜使用的瑕疵，视场无重影、鬼影、闪烁、可见杂质、气泡。
符合T/ZZB 0820-2018制造标准

★Φ5mm腹腔镜的参数          1根
视向角：30°
镜管工作长度：378mm±10
外径：Φ5mm

分辨率：11.1lp/mm[物距20mm]

光照度：＞10000lx[物距20mm]

视场角：≥55°
景深：5~50mm
成像清晰，视场边缘圆整、无坏点、划痕、麻点、附着物，无重影、鬼影、闪烁、可见杂质、气泡。
颜色分辨能力和色还原性：显色指数≥93
耐腐蚀性能 b级，耐酸、耐碱
内镜自带多种光纤转接头。种类≥3种

 腹腔镜成套器械消毒盒（包装）铝合金材质，耐高温高压        1个
 直径2.2mm气腹针，不锈钢（国标630），耐高温高压          1个

 生物夹施夹钳（中号）                                      3个
支撑喉镜技术参数

★1、喉镜2支：镜身长≥188mm、前端口尽寸≥12x14mm，舌根凹陷部≥3mm，门牙凹陷部≥2.5mm。手柄与镜鞘的角度75-80度。手柄与镜鞘的角度75-80度。镜体舌根凹陷部≥3mm，门牙凹陷部≥2.5mm。手柄与镜鞘的角度75-80°。

2、显微喉钳5把：钳长≥230mm，杆直径2-3mm，头部直径直径≥2mm。采用医用不锈钢生产，头部和钳杆应光滑圆润，无锋凌毛刺，钳头上下咬合时要合勿，头部表面粗糙度≤1.2μm其余部位≤1.6μm。

3、胸托1副：梅花形手轮用医用塑料注塑而成，应圆滑无毛刺，手轮尺寸64±1mm；涡轮可调范围0-95度±2度，支撑杆Φ15负0.1，用医用不锈钢制造；一个阻尼座应有≥8个阻尼垫和阻尼座相结合,调节角度不小于45°。

4、喉镜与胸托应保证定位准确，连接可靠，工作稳定，胸托调节角度不小于45°，要求调节轻松灵活，定位可靠。手柄与镜鞘的角度75-80度。

5、显微喉钳咬切后有一定的弹性, 显微喉钳的头部闭合应灵活，咬切后形状应整齐。

6、喉镜、显微喉钳头部和钳杆及手柄的焊接，光滑，无虚焊堆焊。

7、显微喉钳头部硬度应在GB/T230.1-2009《金属络氐硬度试验方法》中HRC40-HRC48。

8、器械耐腐蚀性能应符合YY/T0149-2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验办法》标准中所规定的在承受常规药物消毒后不得产生腐蚀现象。

每个参数中，带★为核心参数必须满足项，不得出现负偏离，如出现虚假响应，不与验收。

核心参数的器械需提供15个月的质保期，在期间内非人为损坏负责维修，如果无法维修正常使用，需更换新的器械。
项目工期

合同签订后30日内完成实施及上线正常运行。

商务条款

（一）出现故障，供应商在10分钟内应作出实质性响应，如远程4小时内无法解决，派合格的维修工程师24小时内到达现场进行维护。

（二）培训要求：免费进行软件的培训，直到用户能基本掌握日常操作管理为止，培训地点及人员由院方确定。

（三）投标人须指派专人负责与采购人联系售后服务事宜：提供人员姓名、职务、联系电话（含座机、手机等）。

（四）付款方式

验收合格并收到票据以后一年内付清。
